
实验型设备用户使用说明书

设备型号：WE-001

脂
质
体
滤
膜
挤
出
器



一、设备图片：



二、设备工作原理图介绍：



三、设备部件介绍：

序

号
名称 材质 数量 配件图片

1 底脚支腿 316L 1个

2 螺杆 316L 3 根

3 底座 316L 1个

4 罐体部分 316L 1个

5 罐体上盖 316L 1个



6 螺母 316L 3 个

7
挤出外密

封
FKM 2 根

8
挤出外密

封
FKM 1根

9 支撑板 316L 1个

10 滤板 316L 1个

11 宝塔头 316L 2 个

12 高压软管 316L 1根

13 氮气减压阀 N/A 1块



四、技术参数及标准配置：

技术参数

设备型号：WE-001

最高设计压力：2000Psi

最高工作压力 ： 1000Psi

最终产品 粒径：50 - 1000nm

设备罐体最大容积 ：10ml

滤膜直径规格：25mm

工作温度：5-80℃

温度控制：带夹套保温设计，可有效保证物料的温度

设备材质：SUS 316L

洁净处理：可蒸汽灭菌与高压灭菌

最高清洗温度：< 90 ℃

最高灭菌温度：< 145 ℃

换膜工具：无需工具，空手即可换膜

夹套式温度控制，受热均匀

最小样品量残留小于0.3ml

可放在洁净室中使 用，符合GMP标准



标准配置

配备氮气钢瓶氮气减压阀

配备高压不锈钢管道

配备微孔不锈钢烧结板

配备安全泄压阀

配备手动卸荷阀

配备直孔聚碳酸酯衬膜，可重复使用

配备标准工具包及配件一套

五．关于挤出器

WE-001滤膜挤出器主要应用于药剂产品粒径均一化 , 去除产品中

的颗粒和沉淀 , 减小脂质体及乳剂粒径 ，以便于无菌过滤和分子生物

动力学研究！

该产品，配上100nm 或 200nm 的过滤膜，可以做到高压均质+过

滤挤出！

本系统采用带夹套控温设计 。该夹套控温系统可以针对特定

物料的性质直接对物料进行加温或冷却，以致产品可以通过滤膜均

匀细化粒径，适用于高粘度的产品处理。例如，含糖的脂质体，常

温下不能直接使用挤出器进行均质，必须加温后使物料融化到一定程

度，才可以通过滤膜进行均质！该设备自带夹套控温设计，使操作

过程更加方便快 捷！

该挤出器系统 标配 100nm 微孔滤膜，滤膜不仅可以使脂质体



粒径细小均一化， 而且可以起到灭菌的作用，因为微孔直径小到可

以直接过滤细菌！

WE-001滤膜挤出器具有以下特点：

 WE-001可以单联使用，也可以双联。

 使用多孔聚碳酸酯滤膜，操作便捷，可根据需要选择滤膜孔径

 严格控制产品粒径 ，可单次操作或循环操作

 预设压力保护阀 ， 最高压力可达1000Psi

 可用于高浓度样品处理 ， 同时挤出前后均配备温控装置 ，可有效

控制样品温度

 所有接触物料管道均为 SS316L不锈钢材质

 所有部件材料包括 O 型圈、垫圈等均通过 FDA 认证

 所有接触膜片表面均采用电解抛光处理 ， 最小抛光度达到

1.5Ra (全部远高于抛光度要求 )

 可放在洁净室中使用，符合GMP 标准

 装卸便捷，便于清洗及灭菌

 清洗和消毒可同时进行 (注：清理工作由最后操作者完成 )

六 ． 一 般操作步骤：

 下面是 10毫升WE-001挤出器一般操作说明。

 准备 10mg/ml 卵磷脂的脂质体，这是标准测试程序，将被用来帮助描述一般

的挤压过程。



 准备物料，浓度为 10mg/ml左右的卵磷脂。

 按原机装配关系组装 10毫升WE-001挤出器，根据需要选择聚碳酸酯（滤膜

） 的型号，并放入挤出器内，安装完成。

 对于 10mg/ml 卵磷脂的挤出，该挤出器必须连接到恒温循环装置上。但是，

当试剂在挤出过程需要保持恒温时，可以把挤出器连接在恒温装置上。当所

需温度很高时，还可以把挤出器整个放在恒温水中保持温度。

 打开进料端口样品帽盖（图一 D），使用玻璃吸管加入准备好的物料，然后

卡紧进料端口。

 注意：进料端口样品帽盖（图一 D）在长时间使用后可能难以打开或关闭。

如果发生这种情况，只需用蒸馏水润湿帽盖内部。在这里不能使用油脂，因

为它可能会与产品接触。

图一

1.检查确认绿色压力控制阀（图二 A），主调节控制阀（图三 C），泄压阀（图

一 A）处于关闭的位置。打开氮气罐上的阀门，此时的主调节器压力表（图三 D）

显示的应该是使用中的氮气罐的压力，副调节器压力（图三 E）表应改为零。高



压表的压力应至少为 1500 psi，以确保有足够的氮气压力来完成挤压。

图二

图三

2.调节主调节器（图三 C），观察低压表读数直到 200~300psi。完全打开针型

阀（图三 B），然后打开绿色压力控制阀(图二 A)。一旦这些阀门都是开放的，

脂质应该开始挤出了。如果到达一个足够的产品流率，关闭绿色的压力控制

阀，挤出器中的剩余压力通常足以挤出剩余的脂质。如果脂质不能挤出或流速



低，重新打开绿色压力控制阀，调节旋钮（图三 C）增加氮气压力，直到有足够

的产品流出或达到最大 1000 psi 的压力。一旦产品开始流出，关闭绿色压力控

制阀。

注意：在正在加压时禁止取下进料端口样品帽盖（图一 D）！虽然帽盖在压

力下是自锁的，但是在一定的压力也有可能拔的掉帽盖。

注：如上所述，要使脂质以一个合理的速度挤出，需要调整氮气压力调节

器。以适当速度挤出的压力根据滤孔大小、脂质成分和浓度、缓冲液的成分和

工作温度而定。由于这个原因，工作压力应视相应样品而定，操作者不能预设

一个特定的压力。

3.第一次挤出完成后，关闭绿色压力控制阀，打开挤出器顶部上的泄压阀以降低

压力。一旦挤出器降压，关闭机顶泄压阀。重复挤出几次，以确保最终产品是符

合要求。

4.经多次挤出后，关闭氮气罐阀门，打开安全阀和绿色的压力控制阀以降低挤

出器内的剩余压力。一旦降压完成，应拔掉质检适配接头（图二 B）使挤出器脱

离高压氮气罐。关闭针形阀和主调节器控制阀，然后清洗挤出器。

注意事项

 安装连接挤出器时，要确保螺栓、卡套等连接件已经锁紧，避免设备的泄

漏和其他故障。



 禁止擅自调节安全阀！如果您需要更高的压力，或者阀门没有密封好，请

联系 WS 服务提供商。

 注意观察压力表数字变化，当压力骤变时检查滤膜是否破损或者堵塞，及

时更换！

 定期检查所有的 O 型圈的磨损情况，必要时请更换，磨损的 O 型圈可能导

致挤出器漏液，从而引起挤出器的突然降压。

 破损的 O 型圈可能会导致挤出器内的物料在高压作用下喷出，因此建议操

作人员在操作时注意防护，同时建议将挤出器放置在通风的安全柜内。

 在操作 WE- 001 的时候，因为该设备配备了温控装置，加热时可能会引起设

备温度较高，小心烫伤！

 在调整移动正在使用中的挤出器设备时，应尽量小心谨慎！


	一、设备图片：
	二、设备工作原理图介绍：
	四、技术参数及标准配置：
	技术参数
	标准配置
	五．关于挤出器
	1.5Ra (全部远高于抛光度要求 )

	六 ． 一 般操作步骤：
	当试剂在挤出过程需要保持恒温时，可以把挤出器连接在恒温装置上。当所
	需温度很高时，还可以把挤出器整个放在恒温水中保持温度。
	图二
	图三

	3.第一次挤出完成后，关闭绿色压力控制阀，打开挤出器顶部上的泄压阀以降低
	4.经多次挤出后，关闭氮气罐阀门，打开安全阀和绿色的压力控制阀以降低挤
	注意事项
	作人员在操作时注意防护，同时建议将挤出器放置在通风的安全柜内。


